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TECHNIKA

JELLEMZOK

0000

laser

S3015 54020 56020 S$6025 S8025
Gép méretei 3100mm*1550mm 4070mm*2040mm | 6100mm*2040mm | 6100mm*2540mm 8100mm*2540mm
A gép tényleges poziciondlasi pontossdga 0.05mm 0.05mm 0.05mm 0.05mm 0.05mm
A gép Ujrapozicionalasi pontossaga 0.03mm 0.03mm 0.03mm 0.03mm 0.03mm
R eTie aa eneely ek 200m/min 200m/min 200m/min 200m/min 200m/min
egyidejlleg mozognak
Max. gyorsulas, ha az X és az Y tengelyek ) 8G 5 8G ) 8G ) 8G 5 8G
mozognak
Standard |ézeres vagofej fokusztavolsaga 200mm 200mm 200mm 200mm 200mm
Max. munkadarab sulya 1200kg 2000kg 3000kg 3750kg 6000kg
Paletta valtas id6tartama 38s 40s 50s 50s 60s




TECHNIKAI JELLEMZOK
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laser

4KW 45kW
6KW 50kw
Lézer teljesitmény/Max. teljesitmény 8KW 63kW
igény 10KW 76kW
12KW 86kW
15KW 105KW
HosszUsag * Szélesség * Magassag mm 9500*3700*2300 10500*3700*2300 15500*3700*2300 15500*4200*2400 19700*4200*2400
Gép tomege Kg 11400 12000 18500 20500 23500
Megallitja a gépet ha az ajtdt kinyitjak { (] { ] [ J o
Biztonsdagi berendezések Ledllitja a gépet ha paletta csere torténik [ J [ J [ J o L J
Ledllitja a gépet ha fej itkdzés torténik o (] (] [ J [ J
Lézer rendellenes miikodése { ] { ] (] o [ J
e P a=ay o Vagasi hiba o o o o o
endelleneség figyelmesztetés
ETEY Alacsony gaznyomas (] { { [ J [ J
Hitérendszer hiba { ] { ] { [ [ J




TECHNIKAI J

C|LEMZOK

Automatikus fuvédka it I ) . ] . , 5 2 b . ; 7 .
A 5 A favokaallomasok szama 8 munkaallomas 8 munkaallomas 8 munkadllomas 8 munkaallomas 8 munkaallomas
cseréls egység
Automatikus kalibralas, | Automatikus kalibracios és tisztitéeszkoz
) . : b o o o o o
tisztitd eszkoz biztositasa
Kiegészit6 gaz alacsony et oz A
A = Alacsony nyomasu riasztasi funkcio
nyomasu riasztasi AL el [ o [ [ [
g, biztositasa
funkcio
A vezetGsin automatikus A vezetGsinek automatikus kenési
0 o o [ ] [ ] o
kenési funkcidja funkcidja
Countertop zar funkcié | Adja meg a munkalap zaré funkcidjat
Automatikus
| Automatikus poreltavolito egysé
poreltavolitas i Evock
A gdz automatikus
nyomésszabélyozé 0, Oz/Air/Nz Oz/Air/Nz Oz/Air/Nz Oz/Air/Nz Oz/Air/Nz
funkcidja
Kijelz6 képerny6 Dimenzié 32 inches 32 inches 32 inches 32 inches 32 inches
WIFI vezetéknélkili s Lo .=
o WIFI tavoli funkcio biztositasa o o [ ] o o
vezérlés




VAGO KEPESSEG

0000

4000W 6000w 8000w 10000W 12000W 15000W
Anyag Vastagsag sebesség m/min sebesség m/min sebesség m/min sebesség m/min sebesség m/min sebesség m/min
1 33—43 35——44 40—-50 50—70 60—-75 60—80
2 15—25 20——28.0 26—33 28—35 28—40 45—170
3 7.0—12 13—17 15—19 16—25 18—30 38—50
4
B
6
8
Acé| 1y
(Q2354) 12
14
16
18
20
22
25

30




VAGO KEPESSEG

bod

4000w 6000W 8000W 10000W 12000W 15000W
1 32—45 42—52 50—65 6072 70-—85 72—100
Z 16——28 20—33 30—40 35—45 40—66 45—170
3 7.0—15 15—-22 18—27 2030 35—45 38-—-50
4 5.0--8.0 10—15 12—16 =22 20—-32 256—35
5 3.5—5.0 8.0—12 10—15 10—18 18—25 20—-30
6 2.5—4.5 4.8-8.0 6.0——10.0 8—12 12—15 15.0——-25.0
8 1.2—2.0 3.0—4.0 3.5—5.0 5.0—7.5 8—12 8.0—12.0
i 10 0.8—1.2 1.6-—2.5 2.0—2.7 3.0—7.0 6.0-—8.0 6.0——10.0
acél 12 0.5-—0.8 0.8-—1.5 1.2—=2.0 2.5=3.9 4.0--5.5 4.0-6.0
(00 14 _ 0.6-—0.8 1.2—1.8 1.8—2.8 3.0—5.0 3.5—6.0
16 0.5—0.8 1.0—1.6 1.7—=2.3 2.2—=2.8 2.5—=3.0
18 0.4-—0.6 0.8—1.2 1.2—1.8 1.2—2.0 1.2—2.2
20 0.3—0.5 0.4--0.7 0.9—1.5 1.0—1.6 1.3—1.8
25
30
40

50




VAGO KEPESSEG
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4000w 6000w 8000w 10000W 12000W 15000W
1 35—45 42—55 48——65 55—65 60—85 70—100
2 13—24 20—40 25—48 33—45 38—50 40—55
3 7.0—13 15—25 20—33 2535 30—40 35—45
4 4.0—5.5 9.5—12 13—18 15—25 20—30 30—40
5 3.0—4.5 5.0—8.0 9.0—12 13—20 15—25 20—30
6 2.0—3.5 3.8-5.0 4.5—8.0 9.0—12 10—15 15——24
8 0.9—-1.6 2.0—2.5 4.0—5.5 4.5—6.5 7.0—12 8.0—12.0
10 0.6—1.2 1.0—1.5 2.2—3.0 2.8—4.0 4.5—8.0 6.0——10.0

Aluminum

12 0.4--0.6 0.8—1.0 1.5—1.8 1.9—2.5 4.0—5.0 4.0—6.0
16 _ 0.5—0.8 1.0—1.6 1.5—2.0 1.5—2.5 2.0—3.0
20 0.5—0.7 0.7—-1.0 0.8—1.2 0.9—1.5 1.3—1.8
25 0.4-—0.7 0.6-—0.8 0.6——0.9 0.6—1.2
30 0.3--0.8 0.5—1.0
40 0.2—0.5
50
60

laser



VAGO KEPESSEG

loodor

4000W 6000W 8000W 10000W 12000W 15000W
25—35 35—45 40—-55 50—60 55—65 75——=85
8. 0—12 20—30 28-—40 33—40 38—50 40--55
5.0--8.0 12—18 20—30 15=—=23 20—30 32—50
3.2—5.5 5.0—8.0 10—15 10—-16 15——=20 27—=35
2.0—3.0 4.5—6.0 6.0—9.0 9.0—13 10—15 18——26
1.4-—2.0 3.0—4.5 4.5—6.5 7.0-—9.0 6.0—8.0 10—18

0.7—1.2 1.6—2.2 2.4—4.0 4.5—6.5 5.0-—=7.0 8.0——-10.0
_ 0.8—1.2 1.5—2.2 2.4—4.0 4.5—6.5 5.0—7.0
0.3-—0.5 0.8—1.2 1.5—=2.2 2.4—4.0 2.8—4.2

0.4--0.6 0.6—1.2 0.8-—1.5 1.0—1.8

0.4--0.6 0.6—1.2 0.8—1.5

0.4-—0.6 0.6-—0.8

Megjegyzések:

0.4-—0.6

1. A sarga rész a nitrogén (tisztasag: 99,99%) vagasi értékek, a kék rész pedig az oxigén (tisztasag 2 99,9%) vagasi értekek;

2. A voros részek szélsdséges ertékek, a vagast ledllithatjak, ezért nem képesek hosszu ideig folyamatosan vagni.

laser
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VAGASI MINTAK
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VAGASI MINTAK
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ELSZIVO RENDSZER

// W Szabvany: Alsé elszivas;

m Plusz felsé levegbelvezetés 6020, 6025 es 8020 modellekhez.
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MUKODESI KOLTSEGEK
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laser

O2/Nz2/SUritett levegd

e Elektromossag

e Kellékek

: Nyomas Mennyiség Model o BiEAlitseg Alkatrész Db
Tipus (Mpa) (L/Ora) (KW/Ora)
4KW 45kW
02 0:5 80-120 6KW 50kW Kollimaloé védéiveg 1
8KW 63kW
N2 % 160-200 Fékuszald védéliveg 10
10KW 76kW
Air 2 160-200 12KW 86kW Kerdmia gydr( 2
15KW 105KW
Fuvdka 10
Megjegyzés:

B A sUritett levegdnek 99,9% tisztasagunak kell lenni ;

B A kopoeszkodzok lezerfejbdl szarmaznak; a fent emlitett mennyiség 6 hdnapos normal makddésre vonatkozik.



IT. Jellemzok

IIIII



0000

laser

ONTOTTVAS ASZTAL

Egyedi

Eqy darabbdl allé 6ntéttvas agy, ebbdl kifolydlag nem taldlhato rajta
hegesztési varrat. Ez egyedulallé a |ézeriparban

Az 6ntottvas agy 6rokké tart

1. Lemezgrafitos ontottvas alkalmazasaval, amelynek a szakitészilardsaga
200 MPa. A magas széntartalom miatt, kivalé nyomoszilardsaggal, erds

utesallésaggal és nagy kopasalldsaggal rendelkezik.

2. A porkohaszati eljaras miatt a komponensek egyenletesen eloszlanak,
és a belsd feszultség a hokezelés utan minimalis. Ezért életciklusa soran

nem deformalodik.

3. Kivalo rezgeéscsillapitas és minimalis deformacio terhelés hatasara.



O ALKATRESZEI
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laser

Gazok kezelés Elektromos proporcionalis szelek Japan SMC
Szervomotor Beckhoff
Linearis csapagy Rexroth rail

Meghajtas részei

Fogasléc Atlanta rack
Hajtém Neugart
Operacids rendszer Beckhoff system

Rendszerbeallitasok

Vago szoftver

Bodor nest & LANTEX

Lézer fej

Standard autofékuszos |ézerfej

Precitec automata lézerfej

e

‘ yLs-2000-CUT
Laser Syste™

ytterbium

YLS-4000-CUT
S AT

Ytterbium Laser System




O ALKATRESZEI

laser

Gazok kezelés Elektromos proporcionalis szelek Japan SMC
Szervomotor Beckhoff
Linearis csapagy Rexroth rail

Meghajtas részei

Fogasléc Atlanta rack
Hajtém Neugart
Operacids rendszer Beckhoff system

Rendszerbeallitasok

Vago szoftver

Bodor nest & LANTEX

Lézerforras

IPG /Maxphotonic

IPG /Maxphotonic
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O ALKATRESZEI

Gazok kezelés Elektromos proporcionalis szelek Japan SMC
Szervomotor Beckhoff
Linearis csapagy Rexroth rail

Meghajtas részei

Fogasléc Atlanta rack
Hajtém Neugart

Rendszerbeallitasok

Vago szoftver Bodor nest & LANTEX mwn

Lézer fej Standard autofékuszos |ézerfej Precitec automata lézerfej

IPG /Maxphotonic IPG /Maxphotonic e T T

Lézerforras




O ALKATRESZEI

Gazok kezelés Elektromos proporcionalis szelek Japan SMC
Szervomotor Beckhoff
Linearis csapagy Rexroth rail

Meghajtas részei

Rendszerbeallitasok

Lézer fej

Fogasléc Atlanta rack
Hajtém Neugart
Operacids rendszer Beckhoff system

Standard autofékuszos |ézerfej

Precitec automata lézerfej

Lézerforras

IPG /Maxphotonic

IPG /Maxphotonic
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laser
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Szervémotor

Beckhoff

Linearis csapagy

Rexroth rail

Meghajtas részei

Fogasléc Atlanta rack
Hajtém Neugart
Operacids rendszer Beckhoff system

Rendszerbeallitasok

Vago szoftver

Bodor nest & LANTEX

Lézer fej

Standard autofékuszos |ézerfej

Precitec automata lézerfej

Lézerforras

IPG /Maxphotonic

IPG /Maxphotonic




O ALKATRESZEI

Gazok kezelés

Elektromos proporcionalis szelek

Linearis csapagy

Japan SMC

Rexroth rail

Meghajtas részei

Fogasléc Atlanta rack
Hajtém Neugart
Operacids rendszer Beckhoff system

Rendszerbeallitasok

Vago szoftver

Bodor nest & LANTEX

Lézer fej

Standard autofdkuszos |ézerfej

Precitec automata lézerfej

Lézerforras

IPG /Maxphotonic

IPG /Maxphotonic




O ALKATRESZEI

Gazok kezelés

Elektromos proporcionalis szelek

Japan SMC

Meghajtas részei

Szervémotor

Beckhoff

Hajtém Neugart
Operacids rendszer Beckhoff system

Rendszerbeallitasok

Vago szoftver

Bodor nest & LANTEX

Lézer fej

Standard autofdkuszos |ézerfej

Precitec automata lézerfej

Lézerforras

IPG /Maxphotonic

IPG /Maxphotonic
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O ALKATRESZEI
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Gazok kezelés Elektromos proporcionalis szelek Japan SMC
Szervomotor Beckhoff
Linearis csapagy Rexroth rail

Meghajtas részei

Fogasléc

Operdacids rendszer

Atlanta rack

Beckhoff system

Rendszerbeallitasok

Vago szoftver

Bodor nest & LANTEX

Lézer fej

Standard autofdkuszos |ézerfej

Precitec automata lézerfej

Lézerforras

IPG /Maxphotonic

IPG /Maxphotonic
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SZERVIZ

Garancia:

B 3 év a gyartastol szamitva; kopdeszkdzdkre ez
nem vonatkozik

B Ingyen kopdalkatrész 6 honap normal
hasznalthoz;

m WIFI tavoli diagndzis hibas makodés esetén;

W 24 Gras online szerviz a whatsapp és a wechat

seqgitsegével;

Képzés, telepités és tzembe helyezés :

Szolgaltatokdzpont

B Stuttgart szervizkdzpont: alkatrészek és szervizesek
rendelkezésre allnak;

m Miskolc szervizkdzpont,

W Budapest alkatrészraktar ( beszallitas-vamolas ideje
minimalis ) 2019 majus végetol lesz elérhetd;

W Beckhoff szervizkbzpont Budapesten;

m |PG szervizkdzpont Nemetorszagban;

B Maxphotonic szervizkdzpont Németorszagban.

B 7 napos ingyenes képzés a Bodor Jinan-i gyaraban; vagy

B 7/ napos kepzeés, Uzembe helyezés a helyszinen kedvezd aron

B magyar nyelvl ( Kindban kiképzett ) szervizhattér
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A MEGFELELO GEP KIVALASZTASA

Vasarloi igények:

P Minden cégnél masok a kovetelmények, amelyek
- —<_ ',,?7/ mennyiségben, vagasi vastagsagban és anyagokban térnek el.
& /-"_ o //-' ” 0
Ay Az S sorozat el6nyei:

Nagy kapacitas: 4kw, 6kw, 8kw, 10kw, 12kw, 15kw;

Széles vagasi tartomany:

B Szénacél: 30mm
B Rozsdamentes acél: 50mm
B Aluminum: 50mm

W Sargaréz . 25mm




GYARTAS TERMELEKENYSEG

loodor

laser

Vasarloi igények:
A jobb vagasi sebesség alacsonyabb koltséget és gyorsabb szallitasi idot jelent.

Az S sorozat el6nyei:

Gyorsabb és stabilabb teljesitmeény, a kis kapacitasu gepekkel szemben.




EGYEB ANYAGOK
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laser

Vasarloi igények:
Szukség van egynél tobb tipusu anyag, nagy pontossagu — akar 0,05 mm - vagasara.
Az S sorozat el6nyei:

A nagy kapacitas mindenféle szénacél, rozsdamentes acél, aluminium és sargaréz vagasara alkalmas.
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INTEZKEDESEK

laser

et
B A piacon rovid idon belll elterjedése;

B A Bodor marka népszerlségének ndvelése a magyar piacon

Intézkedések:

B KUlonleges gjanlat 6kW és 12kw gépekhez;

m Ingyenes IR fényfuggony;

B Ingyenes fesziltség-szabalyozo.

B Ingyenes tartalék alkatrészek 6 honapos normal Uzemelésre;

B Ingyenes képzés, felugyelet és Uzembe helyezés az Ugyfélnel 7
napig;

B Magyar nyelvl, Kindban képzett szerviz és technoldgiai
tanacsadas

m Alkatrész raktar Budapesten (szallitas-vamolas ideje minimalis)










