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HP 130A CNC PLAZMA ES LANGVAGO GEP
ALTALANOSAN SZUKSEGES VEVO OLDALI KIEPITESEI

AJAN HP 130A PLAZMA ARAMFORRASHOZ | LEVEGO ELLATAS
Teljesitmény min: 1000 I/min

Elektromos kabel: 4x16 mm? Uzemi nyomas: min. 8 bar — max. 10 bar
Biztositék: 80A (hltveszarito beepitése szikséges)
Teljesitmény: ~40 kW LEVEGO SZARITO EGYSEG

Teljesitmény: min 1000 I/min
Kiegészitd viz és olajsz(ird beépitése sziikséges!
* A plazmaegységhez érkez6 levegdnek tisztanak —
szilard és cseppfolyds szennyezédésektél mentesnek —
kell lennie! Olaj max. 0 1 mg/m3 ; Részecske max.0,1 ym
max. harmatpont: +3 °c

* SO 8573 szabvany szerint

LANGVAGO EGYSEGHEZ PLAZMAVAGO EGYSEGHEZ
Oxigén: max. 280 |/min L ,, Olaj max. 0,1 mg/m3
PROPAN géz ( ) 12 Urmin [Ar 65% €VeJ0  pRészecske max.0,1 um 130  I/min KELL
gaz (propan): max. min i ) :
N,: 46-50 130  I/min KELL
[&\ Has: 3.5 80 I/min OPCIOS
=~ Fs: 4.6 80 I/min  OPCIOS

MEGJEGYZESEK:

1) A porelszivo egység elszivé ventildtor és JET filter egységek kdzotti dsszekdtd csbvezetékeit gyartd
biztositja. A ventilator egység zajcsdkkentd rész tetejétdl tavozo —szirt levegd- szabadba juttatasahoz
szukséges csBvezeték kiépitése vevd feladata.

2) A telepitési rajztdl valo barmely — vevé egyéni kivansaga miatti — eltérés esetén felmerild atalakitasi
koltségek vevét terhelik.

3) Kiegészit6 javaslatainkat a 2. oldalon talalhatja.

KERJUK FIGYELMESEN TANULMANYOZZA AT EZEN TELEPITES| DOKUMENTUMOT ES AZ
ELOLVASAST KOVETOEN CEGS AIRASSAL ELLATVA CIMUNKRE VISSZAJUTTATNI
SZIVESKEDJEN.
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AZ AJAN CNC VEZERELT FINOMSUGARAS PLAZMA ES
LANGVAGOGEPEK VEVO OLDALI KIEPITESEIHEZ SZUKSEGES
KIEGESZITO ADATOK

1. A vevlOnek a gaz és elektromos ellatast minden esetben a plazmavago
aramforras egysegéig kell kiepitenie. Ennek az elhelyezkedése a
telepitési rajzon lathatd, az asztal jobb oldali végén (Generator).

2. A gazok bekotési helye az aramforras egység hatuljan talalhato.

A szukséges gazok fajtaja illetve minéségi €s mennyiségi kritériumai
az elsd oldalon talalhatok.

3. A gazok bekotéséhez 8-mm belsbatmérdji tomldkre van szukseég, ha
lehet gazonként kulonboz6 szinlek. Ezeknek a hosszat az aramforras
egyseég és a vagogazok tarolasi helyének tavolsaga hatarozza meg,
figyelembe véve a biztonsagos kozlekedeést és esetleges
anyagmozgatasokat.

4. A gazpalackokon lévé nyomasszabalyozok (reduktor) 15/300-as (Uzemi
nyomas/mennyiség) merétartomanyban mikodjenek. Figyelembe kell
venni, hogy a kulénb6zé palackok csatlakozasai nem egyformak (atméré,
jobb vagy bal menetes).

5. A levegbellatast az elszivo egységig, valamint az elszivo és az aramforras
egyseg kozaott kell biztositani. Enhez ugyanolyan tomlé megfelel, mint a
tobbi gaz esetén, de szlkség esetén a vaszon-szovott atlatszo tomlé is
megfelel.

6. Javasolt egy plusz leagazas bekotése a levegb rendszerbe a gép,
lefuvatd pisztollyal torténd altalanos tisztitdsahoz. Ehhez kb. olyan hosszu
toml6 szukséges, hogy a gép vagoasztalanak minden pontjat biztosan
elérje.

7. Az aramforras egység aramellatasa gyarilag alulrol torténik, de a vevo
ezt felllrdl is megoldhatja, ehhez azonban kisebb atalakitas és néhany
kiegészit6 anyag szukséges. Ezek a kabelcsatorna és annak
rogzitéséhez szukséges alkatrészek, valamint egy a betap kabel
meéretének megfelel6 tomszelence.

8. A gép muikodteteséhez szukseéges minimalis elektromos igény:

- 130A generatorhoz fazisonként min. 65A
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